SYSTEM STUDNI ROMOLD PE DN 500 DO DN 1250

Kod QR: szybki odnosnik do
instrukcji montazu.

Przechowywanie studni odbywa sie w projekgji stojacej na ptaskim podtoiu.
Przy dtuzszym magazynowaniu studni na sktadowisku otwartym nalezy

je 2abezpieczy( przed bezposrednim oddziatywaniem promieniowania
stonecznego. Uszczelki elementu winny by¢ zabezpieczone przed mrozem oraz
bezposrednim odziatywanie promieniowania stonecznego.

Studnie ROMOLD PE s3 dostarczane jako gotowe elementy do zamontowa-
nia. Koniecznie nalezy sprawdzi¢ kompletnos¢ dostawy. Wszystkie elemen-

ty naleiy sprawdzic przed montazem pod katem ewentualnych uszkodzen lub
7anieczyszczen. Uszkodzone elementy musza zosta¢ wymienione a zabrudzenia
usuniete. Nie wolno montowac uszkodzonych elementéw! Uszczelki na dolo-
tach mogg byc dostarczone jako wstepnie zamontowane lub w opakowaniach
fabrycznych celem ich zatozenia na budowie. Krocce wylotowe s wykonane
fabrycznie dla konkretnych Srednic rurociggéw. Podtaczenia s przystosowane
do montaz rur z tworzyw sztucznych zgodnych z PN-EN 1401, PN-EN 1852 lub
PN-EN 12666.

NaleZy zagwarantowaC w sposob trwaty wszystkie kolejne parametry zabu-
dowy. DIa przyktadu: zapobieganie wyptukiwania drobnych frakgji gruntu
ostabiajacych zageszczenie wokét studni poprzez zastosowanie odpowiednich
srodkow zapobiegawczych takich jak: uzycie geowtdkniny, nieprzepuszczalnych
barier itowych lub temu podobnych.

Minimalna wymagana warstwa podsypki pod dnem podstawy studni musi
wynosi¢ 10 cm. Wartosci dolnej warstwy podsypki definiuje norma PN-EN
1610 w punkcie 7.2.,Sposoby wykonania podtoza” w tym przypadku podtoza

typ 1.

Podstawy studni ROMOLD posiadajg na wlotach specjalnie oznakowang
okragta powierzchnie stuzaca do wywiercenia otwordw za pomocg syste-
mowych wiertet koronkowych. W zaleznosci od typu dostarczonych podstaw
nalezy dokonac wiercenia za pomocg odpowiednich narzedzi ROMOLD w
punktach (markerach) odpowiadajacym srednicy wktadanej uszczelki. Koro-
na wiertta ma by¢ umieszczona w taki sposéb, by wyeliminowac przemieszcza-
nie sie rury. Otwor oczysci¢ z zadzioréw, potem bez uzycia srodka slizgowego
zamontowac uszczelke systemowa ROMOLD sprawdzajac jej utozenie. Nalezy
wrdci¢ uwage, ze w przypadku montazu uszczelek w trzonach studni wolno je
tylko osadza¢ w przestrzeniach miedzy zebrami.

Zatozong uprzednio uszczelke nalezy oczys$ci¢ z mozliwych zanieczyszczen. Ko-
niec bosy wprowadzanej do uszczelki rury przewodowej nalezy posmarowa¢
odpowiednia iloscig $rodka Slizgowego i wsung¢ do oporu. Nie jest koniecz-
ne zastosowanie zadnych dodatkowych ztaczek lub kielichéw nastawnych do
pof3czenia studni ROMOLD PE z rurami.

RPC 80 przepompownia DN 800 z wtazem klasy D 400

Kielich rury odptywowej nalezy nasungc na kréciec wylotowy podstawy stud-
ni 7 zastosowaniem odpowiedniej ilosci Srodka slizgowego. Jesli jest koniecz-
na zmiana $rednicy kré¢ca wylotu podstawy studni (obcia¢ na zadany wymiar)
wykonujac ciecie pod katem prostym, usungc zadziory i oczysci¢ Nie jest ko-
nieczne zastosowanie zadnych dodatkowych ztaczek lub kielichéw nastawnych
do potaczenia studni ROMOLD PE z rurami.

Zaréwno doloty jak i wylot s wykonane jako gtadkie krocce z PE przygoto-
wane do bezposredniego zgrzewania za pomoca ztgczek elektrooporowych.
Korice bose rur muszq przed zgrzewaniem zostac oczyszczone, sprawdzone
pod katem ewentualnych uszkodzeri oraz owalizagji, pfaszczyzny oczyszczone
oraz usuniete widry. Utlenione powierzchnie rur przed zgrzewaniem musza
70sta¢ dokfadnie usuniete. Do ich usuniecia zaleca sie uzycie zdzierakéw
obrotowych. Rury muszg zostac odttuszczone za pomocg standardowych
srodkdw zalecanych przez producentow rur PE. Rury nalezy wsunac do ztgczki
elektrooporowej zgodnie z jej wymiarami i podtaczy¢ kable do zgrzewarki. Wy-
konanie zgrzewu musi odbywac sie zgodnie 7 0bowiazujagcymi normami oraz
zaleceniami producentéw zgrzewarek i ksztattek elektrooporowych!

Fabrycznie uformowane fazowane krocce odptywu usunac, (jesli wyma-
gane) wykonujac prostopadte ciecie. Do pofgczenia krécca odptywu z rurg PE
stosowa¢ odpowiednie ztgczki elektrooporowe. Spawanie jak w punkcie 3.3.1.

Dla rur z innych materiatow lub zastosowania adapterow przejsciowych
nalezy uwzgledni¢ mozliwos¢ powstania uskoku zaréwno na odptywie jak i na
doptywach w studni (poziom wewnetrzny rury i kinety studni) zgodnie z EN
476 rozdziat 6.2. Uwzglednic przy kalibracji rurociggu zaréwno strone wlotu i
wylotu.

Natoiy¢ systemowg uszczelke miedzyelementowg ROMOLD na gornej czesci
podstawy, pierscienia studni, sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu. W stud-
niach DN 500 i DN 625 usunac tworzywowy pierscien transportowy poprzez
doktadne uderzenie mtotkiem i zlikwidowac powstate zadziory. Oczyscic




uszczelke miedzyelementowa i natozy( Srodek slizgowy. Usung¢ ewentual-

ne zabrudzenia gniazda w naktadanym elemencie (pierscien, stozek) i wsung¢
uszczelke do gniazda.

Elementy taczy¢ za pomocg niewielkiej sity lub ciezaru wiasnego ciafa.
Wskazéwka: celem unikniecia powstania poduszki powietrznej miedzy
uszczelkq a naktadanym elementem studni, zalecanym jest przygotowanie oraz
natozenie na uszczelke przez montazem elementow studzienki linek stalowych
w oplocie z tworzywa: 2 lub 3 na catym obwodzie (grafika). Po zmontowaniu
elementow linki nalezy wyciggnac.

Materiat zasypowy do wypetnienia wykopu wokét studni powinien by¢
niespoisty (niewigzacy lub luZno wiazacy) dajacy sie zagesci¢ o srednicy
(z3stek dla materiatow okragtych (np. zwir) nie wiekszych niz 32 mm, natomi-
astw przypadku materiatow famanych (mielonych) nie wiekszych niz 16 mm.
W przypadku materiatu zasypowego nalezy przestrzegac zalecen zawartych w
PN-EN 160 punkt 5.3. 7aleca sie zastosowanie materiatu zasypowego z grup
G1 oraz G2 zgodnego z wytycznymi ATV 127 sekcja 3.1.

Powierzchnia dla podparcia dna podstawy powinna by¢ nosna i catkowicie
ptaska. Powierzchnia podparcia podstawy studni musi by¢ wykonana zgodnie
7e specyfikacjami projektowym.

Po przygotowaniu potaczen rurowych i poziomym wyrownaniu podsta-
wy studni nalezy dogesci¢ grunt przy wylocie ze studni z waskim ubijakiem
recznym tak aby uzyskat przewidziane zageszczenie.

Zagesiczenie wokot studni wykonac za pomocg zageszczarek mechanicz-
nych. Minimalna szerokos¢ obsypki na catym obwodzie wokét studni musi
odpowiadac zaleceniom PN-EN 1610 - tabela 1iwynosi¢ odpowiednio dla
studni DN 500 - DN 600 w kazdym punkcie minimum 35 cm oraz dla stud-

ni DN 800 - DN 1250 min. 40 cm. W przypadku instalacji studni w wodzie
gruntowej nalezy z uwagi na zabezpieczenia przed sitami wyporu zwiekszy¢
szerokos¢ obsypki do 50 cm. Naleiy szczeg6lnie uwazac w obszarze potaczenia
rury ze studnig i upewnic sie, ze jest prawidtowo wypetniony. Nalezy
ostroznie natozy¢ materiat wypetniajacy warstwami o grubosci 20-40 cm i
7agesci¢ przy uzyciu $redniej wielkosci stopy wibracyjnej (okoto 50 kg). llos¢
cykli zageszczania kazdej warstwy uzalezniona jest $cisle od rodzaju materiatu
7asypowego, wysokosci warstwy oraz rodzaju uzytego sprzetu. Szczegtowe
wytyczne znajdujg sie w ENV 1046 w tabeli 6 lub wytycznych DWA-A 139
tabela 2. Prace budowlane powinny by¢ prowadzone w ten sposob, aby
1agesiczenie wykonane wokot studni wykazywato stopnien zageszczenia

nie mniejszy niz D pr=97%. W podbudowie drogi powierzchnia podpar-

(ia pierscienia odcigzajacego dla zabudowy wiazu klasy D 400 musi by¢ sta-
bilna i modut wtdrnego obcigzenia gruntu powinien mie¢ wartos¢ min. 100
MN/m2 (zobacz schemat zabudowy strona 62-63). Wskazowka: na podstawe
nalezy natozy¢ pozostate elementy -pierscieri lub stozek studni zmontowane

80

bez uszczelki elementu i podczas nanoszenia materiatu zasypowego naley
1abezpieczyc¢ systemowa pokrywa montazowa ROMOLD wykonang z PE lub
ptyta wykonang ze stali. Grunt sypany do wykopu na pokrywe bedzie rdwno-
miernie rozprowadzany wokét studni, a studnia bedzie chroniona przez zanie-
(zyszczaniem. Potem nalezy zdjg¢ elementy i montowac je zgodnie z instrukja
— punkt 3.5. W przypadku ciezkiego urzadzenia zagesiczajacego (np. walce wi-
bracyjne) nalezy zachowac odpowiednig odlegtosc¢ od studni.

Dopasowanie wysokosci studni dokonywane jest poprzez obciecie grnej
(zesc studni (ostatni element montazowy) za pomocg wyrzynarki lub pity
recznej. Studnie DN 500 — DN 625 moina skraca¢ do max. 30 cm; studnie DN
800 — DN 1000 - max. 25 cm. Regulacje utatwiaja zarysowane linie w gor-
nej czesci elementu. Nalezy pamieta¢ o oczyszczeniu powstatych zadzioréw.
Mozna dokonywac obciecia tylko ostatniego elementu.

Dla studni DN 500 lub DN 625 usuna( pierscien zabezpieczajgcy na czas trans-
portu (punkt 3.5).

Pokrywy ROMOLD PE - czarna oraz PE - z6tta (montazowa):

po wykonaniu dopasowania wysokosci studni, a przed obsypaniem gérnego
elementu studni nalezy natozy¢ pokrywe ROMOLD z PE. Wysoko$¢ zabudowy
pokrywy ROMOLD to ok. 3 cm, wysokos¢ ta powinna zosta uwzgledniona
przy doborze wysoko$ci elementéw studni.

Wiazy systemowe ROMOLD klasa A 15 i B 125 (rama wtazu jest
naktadana na rant ostatniego elementu):

po wykonaniu dopasowania wysokosci studni, a przed obsypaniem gérnego
elementu studni nalezy natozy¢ wiaz klasy A lub B ba ostatni element studni.
Wysokos¢ zabudowy wiazu ROMOLD to ok. 4 cm, wysokos ta powinna zostac
uwzgledniona przy doborze wysokosci elementéw studni..

Wtaz systemowy ROMOLD do montazu bezposrednio w podbu-
dowie drogi klasy D 400:

Takie rozwigzanie wiazu przenosi obcigzenia komunikacyjne warstwy pod-
budowy drogi i tym samym powstate sity nie dziatajg bezposrednio na stud-
nie, dlatego nalezy koniecznie upewnic sie, Ze po zatozeniu pokrywy nie

ma bezposredniego kontaktu obcigzenia pomiedzy pokrywa a studnig PE.
Potaczenie studni i wiazu oraz ich zabezpieczenie przed przesunieciem za-
pewnione jest przez zachodzenie na siebie obydwu elementow sktadowych o
dtugosci okoto 3 cm. Wysokos¢ pokrywy ROMOLD Kl D 400 wynosi okoto 13
i nalezy jg uwzglednic przy regulacji wysokosci studni..

etonowy pierscien odcigzajacy ROMOLD do montazu standar-
dowych wtazéw kanalizacyjnych:

Betonowy pierscier odciazajacy ROMOLD przenosi obcigzenia ruchu ko-
munikacyjnego do nosnej warstwy drogi i utrzymuije je z dala od studni PE.
Nalezy koniecznie zwracaC uwage, aby nie doszto do bezposredniego kon-
taktu miedzy betonowym pierscieniem i studnia PE, tzn. pierscien nie moie
wspierac sie na elemencie tworzywowym studni. Element tworzywowy musi
zachodzi¢ w pierscier betonowy bez jakiegokolwiek kontaktu. Powierzchnia
pokrywania sie obu ptaszczyzn to ok. 5 cm. Powstatg przestrzed pomiedzy
elementem z tworzywa moina wypetnic uszczelkg systemowg DS. Wysokos¢
pierscienia i wiazu to ok. 24 cm.
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STUDNIA ROMOLD PE DN 500 DO DN 800

STUDNIA PE DN 625 Z PIERSCIENIEM BETONOWYM | WLAZEM
ZELIWNO - BETONOWYM

—

Wiaz zeliwo-beton ki. D _ —L| \ A/ A (a) Goma czesé studni do

skrécenia (w razie potrzeby)

Wiaz

AR-V 625 (w razie potrzeby)

i o T b $6 mi 5
Betonowy pierécien odciazajacy / () (kl:gw(;%ggtgfgm”gﬁgjzg ?\A%??ywa
BARD 66 VS (D) T % == a dolng ptaszczyzng wtazu
Ptaskie podtoze pod pierscien lub pierscienia ARV ok. 5 cm
odcigzajacy (ttuczen, piasek lub chudy
beton). Modut wtérnego obcigzenia
gruntu min. 100 MN/m2
(A) Potaczenie
elementéw za pomocg
uszczelki DN 625 ES 63

Regulacja (a)
(c) Uszczelka migdzy
pierscieniem odcigzajgcym studni
a elementem tworzywowym
(opcjonalnie)

Pierscien —m|

Uszczelka (c)

-t

Pierscien - zabezpieczenie
na czas transportu

Gtlebokos¢

Materiat do obsypki:
Niespoisty materiat o
ziarnach okragtych do 32
mm lub tamanych do 16
mm szeroko$¢ min. 40
cm; w wodach gruntowych
min. 50 cm; nakfadany i
zageszczany warstwami
co max. 30 cm do stopnia
zageszczenia Dpr297% |t DN 625 -

Podstawa

Staranne podbicie )
gruntem obszaru Uszczelka w komplecie

podstawy i rury

Podsypka - warstwa piaskowa lub zwirowa Ewentualnie podigczenie rury odpowiedniej $rednicy
min. 10 cm zgodnie z PN-EN 1610 za pomocg uszczelki systemowej IS

STUDNIA PE DN 625 Z WLAZEM SYSTEMOWYM ROMOLD W KLASIE

Szczegot A

4 Wiaz systemowy ROMOLD
wysokos¢ zabudowy netto 4 cm
od gornej krawedzi studni.
Zabezpieczajgcy pierscien

transportowy musi zosta¢
uprzednio usuniety

Regulacja 30cm

studnia ptuczaca i studnia kablowa dla telekomnikacji szerokopasmowej




STUDNIA ROMOLD PE DN 800 DO DN 1000

STUDNIA PE DN 1000 Z PIERSCIENIEM BETONOWYM | WLAZEM ZELIWNO -

-

- [
Wtaz zeliwo-beton kl. D % { ﬁj (a) Regulacja stozka

Wodoszczelny > (w razie potrzeby)
AR-V 625 (w razie potrzeby) — = #
Betonowy pierscien odcigzajacy / () (b) Odlegtos¢ miedzy gorng
(BARD 66 VSD) R o ) krawedzig elementu z

) ) Regulacja (a) tworzywa a dolng
Ptaskie podfoze pod ¢——DN 625 ptaszczyzng wiazu lub
pierécienodcigzajacy (ttuczen, piasek

¥ pierscienia ARV ok. 5 cm
lub chudy beton). Modut wtérnego

obcigzenia gruntu min. 100 MN/m2

(c) Zintegrowana uszczelka
miedzy pierscieniem
odcigzajgcym studni a
elementem tworzywowym

(A) Potgczenie elementdéw za pomocg
uszczelki DN 1000 - ES 100

Giebokos¢

Materiat do obsypki:
Niespoisty materiat o
ziarnach okragtych do G "
32 mm lub tamanych do (prz), WG min. 50cm 0
16 mm szerokos¢ min.
40 cm; w wodach
gruntowych min. 50 cm; ¥
naktadany i :

zageszczany warstwami =l ﬂl L

co max. 30 cm do
stopnia zageszczenia kréciec ¢/ \ N podiaczenie

Dprz97% sra‘”a"y i 4 z uszczelkg IS xx
| ar—

Staranne podtgczenie rur
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)
Podstawa (F xxx) —————pwtat———Stozek —— Wiaz
UE 100.63/xx S

Pierscien (E xxx)

Podsypka - warstwa [ 1
piaskowa lub zwirowa min.
10 cm zgodnie z PN-EN 1610

STUDNIA PE DN 1000/1250 Z BETONOWA PLYTA ORAZ WLAZEM

handelsiibliche Abdeckung KI. B/D, (4) Elementdichtung ES 100 IM

hier: mit Auflagerring AR-V 625x60 Wilastirei i
@ ROMOLD Beton-Abdeckplatte @ (e:\letre“iagg?bégﬂ)reles Auflager

Entkoppelung von " . .
@ Schachtabdeckung und Schacht @ Verfullmaterial, verdichtet
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STUDNIA ROMOLD PE DN 800 DO DN 1250

STUDNIA PE DN 1250 Z BETONOWA PLYTA ORAZ WLAZEM

wiaz zeliwny B125/D400
szczelny na wody opadowe |

=

plyta betonowa systemowa
BAPD 125/80 (63)

N
N
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N
N
przykrycie

uszczelka

ES 125 T |< DN 800 >|

podparcie ptyty betonowej wykonaé (DN 625)
podbudowa piaskowa lub chudy beton o)

o oczko
EV2-modut: minimum 100 MN/m2 3 sotuki -
5
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(A) elementy tgczone za .0__:_
pomoca spawania
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Materiat wypetniajacy: - .
niewigzacy, szeroko ‘
stopniowany materiat,

okragte ziarno do 32mm
tamany do 16mm szeroko$¢s)¢ DN 1250————
wypelnienia: min. 40cmz . °=
WG min 50cm -

réwnomiernie naniesc i R _ _ i I | I
zagesci¢

st. zgeszczenia: DPr= 97%  rozwiazanie e uszczelka
Spawane S XX

@)
8
e
- (=]
3
———podstawa (F 125}
e

f

podsypka pod zabudowe studni :
wg. EN 1610 (min 1OV T
wzmocnienie dna

zalezne od poziomu WG

odwodnienia liniowe dla autostrad






